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Form-Codierung auf der Rückseite
in der Form 0.4 +0.05 tief.

Diese Angabe dient nur
zur Näherung der Ein-
stellung der Füll-
maschine, bindend bleibt
die RV-Inhaltsangabe.

Volumen-Differenz : -2.905 ml
Füllhöhe 
700 ml
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Depresion thread 0.1 (0.35max) per side 
on P.L. Total length of segment of depressed
thread  30�$� per side.
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Opposite side

Filling level
700 ± 10 ml

Flachgravur in der 
Form 0.3 tief; im 
Grund 0.5 breit;
Flankenwinkel 35°

Codierung muß von der Formenteilung zum 1. Punkt
innerhalb der Tol. �#�0.05 für den kompl. Formensatz übereinstimmen.
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